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特种设备检验服务指南（七）

（锅炉定期检验）

一、检验业务范围

本指南依《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》《特种设备目录》（2014版）《特种设备使用管理规则》（TSG08-2026）《锅炉安全技术规程》（TSG11-2020）等文件制定，是锅炉使用活动中接受定期检验的指导性文件。

根据《中华人民共和国特种设备安全法》第四十条，特种设备使用单位应当按照安全技术规范的定期检验要求，在检验合格有效期届满前1个月向特种设备检验机构提出定期检验要求。
在云南省境内使用热水锅炉、有机热载体锅炉、额定蒸汽压力小于等于9.8MPa的蒸汽锅炉的单位，可按照本指南的要求开展相关工作。

二、定期检验流程





三、定期检验准备
1．使用单位在检验有效期届满前一个月，持上次检验报告到我院特检业务受理窗口办理检验申请手续。

2．未在有效期届满前一个月或超过检验有效期报检的锅炉，应报办理锅炉使用登记的安全监察机构后，方可办理定期检验申请手续。

3.检验机构收到并且受理使用单位定期检验申请后，应当及时安排检验并且通知使用单位。

4.锅炉内部检验准备（停炉状态）：

1）资料准备：锅炉使用管理制度；锅炉使用登记证及作业人员证书；锅炉出厂设计文件、产品合格证、安装及使用维护保养说明以及制造监督检验证书；锅炉安装竣工资料及安装监督检验证书、锅炉改造和重大修理技术资料及监督检验证书；锅炉历次检验、检查资料，包括缺陷、问题和处理落实情况、安全附件及仪表校验、检定资料；有机热载体检验报告；锅炉运行记录、运行故障和事故记录、水汽质量监督资料；燃油（气）燃烧器型式试验证书及定期维护保养记录；锅炉产品定型能效测试报告和定期能效测试报告。

2）检验现场准备：对锅炉的风、烟、水、汽、电和燃料系统进行可靠隔断，将有毒有害物质清理干净；停炉后放净锅炉内的水，打开锅炉上的人孔、手孔、灰门等检查门孔盖，对锅炉内部进行通风换气，充分冷却；搭设校验需要的脚手架、检查平台、护栏等；拆除受检部件的保温材料和妨碍检验的部件；清理受检部件、必要时进行打磨。

3）现场配合以及安全监护：检验开始前，对检验人员进行安全交底；检验过程中，做好现场配合以及安全监护工作；有专人监护。

5.锅炉外部检验准备(运行状态)：

1）资料准备：与锅炉内部检验资料准备相同；

2）检验现场准备：锅炉正常运行；

3）现场配合以及安全监护：做好锅炉外部必要的清理工作；在外部检验过程中，派专人做好现场配合以及安全监护工作；锅炉操作人员进行安全阀手动排放试验、压力表连接管吹洗、水位表冲洗、高低水位报警和低水位联锁保护装置的功能模拟试验、蒸汽超压报警和联锁保护功能试验、超温报警和联锁保护功能试验、燃油、燃气、燃煤粉锅炉点火程序控制以及熄火保护装置功能试验、锅炉排污试验。
6.因受检单位的原因致使检验人员不能按约定时间进行检验，并且不提前通知检验检测机构的，应按照相应检验检测收费标准加收20%的检测费。
四、定期检验内容、项目和方法

按保山市检验检测院锅炉定期检验细则中的锅炉定期检验项目表的内容执行。

五、检验报告的出具

1．定期检验工作完成后，根据《特种设备检验意见通知书》，结合使用单位对缺陷和问题处理（或者整改）情况的书面回复（必要时应对整改处理结果进行检验），一般在30个工作日内出具相应的检验报告。

2．受检单位接到领取报告的通知后到受理窗口缴费领取报告。 
特种设备检验申请表

（锅炉定期检验）
                                   申请单号：

	申请单位
	名称：                                                    
地址：                                                   
联系人：                  联系电话：                  

	检验类别
	□内部检验   □外部检验   □水（耐压）试验

	需要检验的锅炉清单（可加附页）

	锅炉名称
	锅炉型号
	产品编号
	使用登记证号
	上次检验有效期

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	□本单位已领取《特种设备检验一次性告知书》，并知悉其要求。承诺按照《特种设备检验一次性告知书》及相关安全技术规范要求，在检验人员到达现场前做好检验前的各项准备工作，保障现场条件符合检验工作要求。凡未按上述要求申请报检所造成的相应后果由本单位自行承担。

□本单位对所提供的信息资料的真实性负责,因提供不实的信息资料造成的一切后果由本单位负责。

□由于设备未按相应技术规范要求提前一个月报检，已影响到检验机构检验业务计划安排，如到期未经检验，该设备停止使用，待检验合格后再启用。

□由于设备报检已超期，自报检之日起停止使用该台设备，待检验合格后再启用。

以上如有违反一切后果由我单位承担。

                 申请单位签（章）：

报检人员（签名）：             报检日期：

	☑受理。中心将于    年   月   日进行现场检验，请按照相关安全技术规范和一次性告知书的要求，安排人员配合，准备相关资料，做好现场检验前的准备工作。

检验部门联系人：           电话：

	□不受理。原因：
□ 未办理注册登记手续
□ 超过检验有效期
□ 未按法规要求在有效期届满前一个月申报检验
□ 其他：

	经办人
	
	受理日期
	年    月     日


注：本检验申请表一式两份，报检单位和检验机构各存档一份，不同意受理的由检验机构经办人抄报监察部门，监察部门签署意见后重新申报检验。业务咨询及受理电话：0875-2196779。
服务指南及表格下载：http://www.ynbszj.com  点击“办事指南”→“特检业务”

特种设备检验一次性告知书

（锅炉定期检验）

一、锅炉内部检验须知(停炉状态)：
1．资料准备：锅炉使用管理制度；锅炉使用登记证及作业人员证书；锅炉出厂设计文件、产品合格证、安装及使用维护保养说明以及制造监督检验证书；锅炉安装竣工资料及安装监督检验证书、锅炉改造和重大修理技术资料及监督检验证书；锅炉历次检验、检查资料，包括缺陷、问题和处理落实情况、安全附件及仪表校验、检定资料；有机热载体检验报告；锅炉运行记录、运行故障和事故记录、水汽质量监督资料；燃油（气）燃烧器型式试验证书及定期维护保养记录；锅炉产品定型能效测试报告和定期能效测试报告。

2.检验现场准备：对锅炉的风、烟、水、汽、电和燃料系统进行可靠隔断，将有毒有害物质清理干净；停炉后放净锅炉内的水，打开锅炉上的人孔、手孔、灰门等检查门孔盖，对锅炉内部进行通风换气，充分冷却；搭设校验需要的脚手架、检查平台、护栏等；拆除受检部件的保温材料和妨碍检验的部件；清理受检部件、必要时进行打磨。
3.现场配合以及安全监护：检验开始前，对检验人员进行安全交底；检验过程中，做好现场配合以及安全监护工作；有专人监护。
二、锅炉外部检验须知(运行状态)：

1．资料准备：与锅炉内部检验资料准备相同
2．检验现场准备：锅炉正常运行。
3．现场配合以及安全监护：做好锅炉外部必要的清理工作；在外部检验过程中，派专人做好现场配合以及安全监护工作；锅炉操作人员进行安全阀手动排放试验、压力表连接管吹洗、水位表冲洗、高低水位报警和低水位联锁保护装置的功能模拟试验、蒸汽超压报警和联锁保护功能试验、超温报警和联锁保护功能试验、燃油、燃气、燃煤粉锅炉点火程序控制以及熄火保护装置功能试验、锅炉排污试验。
三、锅炉水（耐）压试验
1．资料准备：包括最近一次的锅炉内、外部检验或者修理、改造后的检验记录和报告。
2．现场准备工作：（1）采取可靠措施，隔断与其他正在运行锅炉系统相连的供汽(液)管道、排污管道、给水管道、燃料供应管道以及烟风管道。（2）采取可靠措施，隔断安全阀、水位表以及有可能产生泄漏的阀门(特别是排污阀、排气阀等)不参加水(耐)压试验的部件。（3）参加水(耐)压试验的管道，其支吊架定位销应当安装牢固。（4）清除受压部件表面的烟灰和污物，对于需要重点进行检查的部位还需要拆除炉墙和保温层，以利于观察。（5）搭设检查需要的脚手架、平台、护栏等，吊篮和悬吊平台应当有安全锁。（6）准备安全照明和工作电源。（7）在锅炉上至少装设两只校验合格并在校验有效期内的压力表，压力表盘刻度极限值为试验压力的1.5～3倍，最好为2倍，精确度等级不低于1.6级，表盘直径一般不小于100mm。（8）调试试压泵，使之能确保压力按照规定的速率上升。（9）试验所用介质应能够防止对锅炉材料有腐蚀；对奥氏体材料的受压部位，水中的氯离子浓度不得超过25mg/L。（10）有机热载体锅炉采用有机热载体为液压试验介质时，试验前应当先进行气密性试验；气压（密）试验所用气体应当为干燥、洁净的空气、氮气或者其他惰性气体。升压前，参加试验的各个部件内充满试验介质，不得残留气体。使用单位应当编制水压试验方案。
3．现场配合及安全防护：试验现场有可靠的安全防护设施；试验时，单位安全管理人员应当到场。
四、其他注意事项
对于不具备现场检验条件的锅炉，以及继续检验有可能发生危及检验人员安全或者有可能发生设备安全事故的情况，检验人员可以中止检验，书面告知使用单位（必要时抄报监察部门），并双方签字确认。如因未作好准备工作而造成无法进行检验，应由受检单位承担相关责任。
填写报检申请表
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领取锅炉定期检验申请表


（可网上下载、大厅业务窗口领取）
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