BSTJCXBS 09.2-2024


特种设备检验服务指南（六）

（锅炉安装、改造、重大修理监督检验）

一、检验业务范围

本指南依据《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》、《特种设备目录》（2014版）、《锅炉安全技术规程》（TSG11-2020）《特种设备生产和充装单位许可规则》（TSG 07-2019）等文件制定，是锅炉安装、改造、重大修理活动中接受监督检验的指导性文件。

根据《中华人民共和国特种设备安全法》第二十五条：锅炉、压力容器、压力管道元件等特种设备的制造过程和锅炉、压力容器、压力管道、电梯、起重机械、客运索道、大型游乐设施的安装、改造、重大修理过程，应当经特种设备检验机构按照安全技术规范的要求进行监督检验；未经监督检验或者监督检验不合格的，不得出厂或者交付使用。

在保山市境内开展热水锅炉、有机热载体锅炉、额定蒸汽压力小于等于2.45MPa的蒸汽锅炉安装、改造、重大修理活动以及从事相应锅炉的化学清洗施的施工单位，宜按照本指南的要求开展相关工作。
二、监督检验流程




三、施工前准备
1．施工单位将拟安装锅炉按相关法律法规告知特种设备安全监察机构。
2．施工单位进行告知后，施工单位或者使用(建设)单位应当在现场施工前向监检机构提出监检申请，并指定施工单位监检联络人员。
3．我单位对施工单位在各阶段应提供资料以《锅炉安装、改造、重大修理监督检验资料审查结果单》（以下简称《资料审查结果单》）的形式一次性告知，《资料审查结果单》可在我院大厅业务窗口领取，也可在我院网站下载。
4．施工单位在现场施工前，须携带《资料审查结果单》所列资料所列1至13项，到监检机构申请安装监督检验。未申报监督检验就开始现场施工的一切后果由施工单位承担。

5．窗口业务人员对施工单位提交资料按《特种设备检验资料审查通知单》1至13项进行审查，资料齐全的方可接受申请。
6.监检单位接受监检申请后，及时安排监督检验，监督检验人员按照施工单位提供的施工进度制定监检方案并联系现场监督检验工作事宜。
7.施工单位应当做好如下工作：建立质量保证体系并且保持有效实施； 提供必要的工作条件，确定监检工作联络责任人员，做好监检配合工作；建设单位负责协调落实监检事宜，及时协调解决施工和监检工作相关问题；施工单位应按提交施工进度计划和合同约定内容施工；施工单位及时向检验机构告知施工进度，并且提供真实有效的受检资料。

四、施工过程中

1.锅炉监督检验是在安装、改造、重大修理等施工单位自检合格的基础上，对锅炉的安装、改造和重大修理过程按照《锅炉安全技术规程》（以下简称锅规）进行的过程监督和满足《锅规》规定的基本安全要求的符合性验证活动。监督检验工作不能代替受检单位的自检。

2.施工单位在监检工作开展前确定专人做好监检配合工作以及安全监护工作。

3.施工单位在施工过程中应严格遵守法律、法规及相关标准的规定，按照图纸和施工方案进行施工，并根据施工进展情况如实向监检机构和监检员提供相关资料。

4.我院检验人员结合现场施工计划及进度及施工单位阶段自检合格基础上进行现场监督检验，现场按《锅炉安全技术规程》、设计文件、相关标准要求进行监检。阶段性监检日期随工程进度由施工单位提前3天通知监检人员，并提交《审查结果单》中列出的阶段性资料供监检人员核查。

5.检测设备(仪器、设备、安全防护器具及交通工具)准备。

6.因受检单位的原因致使检验人员不能按约定时间进行检验，并且不提前通知检验检测机构的，应按照相应检验检测收费标准加收20%的检测费。
    五、监检工作内容
我院监检员将严格按保山市检验检测院锅炉安装监督检验细则中的锅炉安装监督检验通用方案内容执行，并将监检工作流程公示如下：
 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



六、检验报告的出具

1.监检过程中监检员应认真记录资料文件审查和现场监检的内容，根据监检工作内容及要求认真做好现场记录，即时填写《锅炉安装监督检验项目表》，作为监检原始记录并妥善保管备查。

2.监检人员在监检过程中发现一般问题时，应当及时向施工单位发出《特种设备监督检验工作联络单》；发现施工单位质量保证体系实施或者锅炉安全性能存在严重问题时，监检单位应当签发《特种设备监督检验意见通知书》。施工单位接到通知后按要求认真整改。

3.在完成监督检验前，施工单位应向监检人员按附件一带★号的资料复印一份后加盖施工单位章给监检单位留存。在检验完成（需整改的，应在提供整改资料后）30个工作日后或者在监检合同规定的期限内，凭缴纳检验费通知单向检验机构领取监检证书和监检报告。 

特种设备检验申请表

（锅炉安装/改造/重大维修监督检验）
                                   申请单号：
	施工单位
	单位名称：                                                    
安装地址：                                                    
联系人：                  联系电话：                  

	使用（建设）单位
	单位名称：                                                    
联系人：                  联系电话：                  

	检验类别
	□安装监检   □移装监检   □改造监检   □重大维修监检

	锅炉型号：  
	产品编号：                 共（  ）台

	□本单位已领取《特种设备检验一次性告知书》，并知悉其要求。承诺按照《特种设备检验一次性告知书》及相关安全技术规范要求，在检验人员到达现场前做好检验前的各项准备工作，保障现场条件符合检验工作要求。凡未按上述要求申请报检所造成的相应后果由本单位自行承担。

□本单位对所提供的信息资料的真实性负责,因提供不实的信息资料造成的一切后果由本单位负责。

□由于设备未按相应技术规范要求提前一个月报检，已影响到检验机构检验业务计划安排，如到期未经检验，该设备停止使用，待检验合格后再启用。

□由于设备报检已超期，自报检之日起停止使用该台设备，待检验合格后再启用。

申请单位签（章）：

报检人员（签名）：             报检日期：

	□ 接受申请。我单位将于   月   日前安排监督检验人员并与贵单位联系，请保持电话联系畅通，请贵单位按照相关安全技术规范和一次性告知书的要求，安排人员配合，准备相关资料，做好现场检验前的准备工作。        

	□ 不接受申请。原因：
□未按规定完成告知后施工前申报的；
□安装监检资料不齐或资料不满足相关规定要求；
□不在检验机构检验资质范围内；
□因申报单位原因，不能开展检验的。

□其他：

	经办人
	
	办理日期
	年    月     日


注：本检验申请表一式两份，报检单位和检验机构各存档一份，不同意受理的由检验机构经办人抄报监察部门，监察部门签署意见后重新申报检验。业务咨询及受理电话：0875-2196779。

服务指南及表格下载：http://www.ynbszj.com  点击“办事指南”→“特检业务”

特种设备检验一次性告知书

（锅炉安装/改造/重大维修监督检验）

一、锅炉（安装、改造、重大修理）监督检验资料要求
锅炉安装单位在施工前应提供以下资料：1.安装告知书；2.锅炉安装许可证；3.新装锅炉环评批复文件；4.施工说明、进度计划以及锅炉设计说明书；
锅炉安装单位在施工过程中应按施工进度计划提供以下材料（水压试验前应提供以下1-13项工作见证材料）：1.合格受托方和供方名单；2.质量管理手册和相关的管理制度；3.施工现场相关责任人员、焊接人员、无损检测人员名单；4.焊接无损检测人员的相关证件；5.出厂资料和文件（锅炉出厂资料、制造监督检验证书、产品合格证、能效测试报告、分气缸制造监督检验证书、燃烧器型式试验合格证、有机热载体产品检验报告、安全附件和仪表质量证明文件、有机热载体储罐及膨胀罐质量证明）；6.移装前内部检验报告和登记机关的过户变更证明；7.相关设计文件（锅炉房或锅炉安装位置设计、汽水管道布置设计文件及设计变更资料，锅炉范围外小于1公里蒸汽管道的设计文件）；8.锅炉改造设计文件（包括必要的计算资料、设计图样）；9.施工工艺文件（安装施工组织设计或施工重大修理方案、焊接工艺评定、焊接工艺文件、检测工艺文件、水耐压试验方案、调试和试运行工艺）。10.施工过程的各种检查、验收资料（锅炉基础、锅炉就位后本体水平度检查记录；管道安装检查记录；有机热载体锅炉的循环泵、膨胀罐、储存罐等的装设）；12.现场焊接记录；13.无损检测报告；14.水（耐）压试验记录表；15.安全阀、压力表校验或检定合格报告；16.焊接工程一览表；17.安装焊口记录图；18.水处理设备的装设及调试、水汽（介质）质量检验记录；19.锅炉调试、试运行及验收记录（烘炉、煮炉记录，锅炉及安全附件和仪表调试记录、安全保护装置调试记录，试运行记录和报告）；20.锅炉大气污染物排放测试报告；21.竣工资料。
二、其他注意事项
1.受检单位在报检时，可在我院特检业务窗口领取锅炉监督检验资料审查结果通知单，并按要求准备相关资料。
2.对于不具备现场检验条件的锅炉，以及继续检验有可能发生危及检验人员安全或者有可能发生设备安全事故的情况，检验人员可以终止检验，书面告知使用单位（必要时抄报监察部门），并双方签字确认。如因未作好准备工作而造成无法进行检验，应由受检单位承担相关责任。
附件1
特种设备检验资料审查通知单

（整装锅炉安装、改造、重大修理监督检验）
使用单位名称：                                 产品编号：
施工单位名称：                                 联系电话：
	序号
	资料肉容
	业务窗口确认（有/无）
	监检部门符合性确认

	一、施工前应提供的资料

	1
	锅炉安装许可证★
	
	

	2
	安装告知书
	
	

	3
	新装锅炉环评批复文件
	
	

	4
	施工说明、进度计划以及锅炉设计说明书
	
	

	二、在施工阶段中应按施工进度计划提供材料

	1
	合格受委托方和供方名单
	
	

	2
	质量管理手册和相关的管理制度（可提供电子版）
	
	

	3
	施工现场相关责任人员、焊接人员、无损检测人员名单
	
	

	4
	焊接、无损检测人员的相关证件★
	
	

	5
	锅炉出厂资料和文件★（锅炉出厂资料、制造监督检验证书、能效测试报告、分气缸制造监督检验证书、燃烧器型式试验合格证、有机热载体产品检验报告、安全附件和仪表质量证明文件、有机热载体储罐及膨胀罐质量证明）
	
	

	6
	移装前内部检验报告和登记机关的过户变更证明★
	
	

	7
	相关设计文件（锅炉房或锅炉安装位置设计、汽水管道布置设计文件及设计变更资料，锅炉范围外小于1公里蒸汽管道的设计文件）
	
	

	8
	锅炉改造方案（包括必要的计算资料、设计图样、施工技术方案）
	
	

	9
	施工工艺文件（安装施工组织设计或施工重大修理方案、焊接工艺评定、焊接工艺文件、检测工艺文件、水耐压试验方案、调试和试运行工艺）
	
	

	10
	管道元件、法兰及焊材质量证明
	
	

	11
	施工过程的各种检查、验收资料（锅炉基础、锅炉就位后本体水平度检查记录；管道安装检查记录；有机热载体锅炉的循环泵、膨胀罐、储存罐等的装设）  
	
	

	12
	现场焊接记录
	
	

	13
	无损检测报告★
	
	

	14
	水（耐）压试验签证★
	
	

	15
	安全阀、压力表校验或检定合格报告★
	
	

	16
	焊接工程一览表
	
	

	17
	安装焊口记录图★
	
	

	18
	水处理设备的装设及调试、水汽（介质）质量检验记录
	
	

	19
	锅炉调试、试运行及验收记录（烘炉、煮炉记录，锅炉及安全附件和仪表调试记录、安全保护装置调试记录，试运行记录和报告）
	
	

	20
	锅炉大气污染物排放测试报告
	
	

	21
	安装、改造、重大修理竣工资料
	
	

	现场施工前：□经核查，资料完整有效，安装资质符合要求，可以进入下步工序。
□经核查，资料不齐全、不完整，须补齐补正。
施工后：□经核查，施工资料齐全有效，同意进入下步工序。
□资料不完整、不齐全。不同意进入下步工序。
存在问题如下：


	郑重承诺：我单位提供的所以报检资料真实有效，我单位对提供的资料真实性负责。
报检人员：                    
报检单位公章
	□资料复查符合要求，同意进入下步工序。
复查人员：       复查日期：    年   月   日 
资料审查人：           审查日期：  年  月   日


注：1、资料齐全完善√，有缺陷的划ｏ，无资料的划×，不适用的划/；上述文件若为复印件则必须加盖公章或者检验合格章；带★号须复印一份后加盖施工单位章给检验单位存档。
附件2
特种设备检验资料审查通知单

(散装（组装）锅炉安装、改造、重大修理监督检验)
使用单位名称：                                       产品编号：
施工单位名称：                                       联系电话：
	序号
	资料肉容
	业务窗口检查确认
	监检部门符合性确认

	一 、施工前应提供以下资料

	1
	锅炉安装许可证★
	
	

	2
	安装告知书
	
	

	3
	新装锅炉环评批复文件
	
	

	4
	施工说明、进度计划以及锅炉设计说明书
	
	

	二、在施工阶段中应按施工进度计划提供材料

	1
	合格受托方和供方名单
	
	

	2
	质量管理手册和相关的管理制度
	
	

	3
	施工现场相关责任人员、焊接人员、无损检测人员名单
	
	

	4
	焊接、无损检测人员的相关证件★
	
	

	5
	仪器设备的检定和校准情况清单
	
	

	6
	锅炉出厂资料和文件（锅炉设计文件、部件的监督检验证书、产品合格证、能效测试报告、分气缸制造监督检验证书、燃烧器型式试验合格证、有机热载体产品检验报告、安全附件和仪表质量证明文件、有机热载体储罐及膨胀罐质量证明、锅炉及管道受压元件及焊材的质量证明书、锅炉钢结构质量证明文件）★
	
	

	7
	移装前内部检验报告和登记机关的过户变更证明★
	
	

	8
	设计文件（锅炉房或锅炉安装位置设计、汽水管道布置设计文件及设计变更资料、锅炉范围外小于1公里蒸汽管道的设计文件）
	
	

	9
	锅炉改造方案（包括必要的计算资料、设计图样、施工技术方案）
	
	

	10
	施工工艺文件（安装施工组织设计或施工重大修理方案、焊接工艺评定、焊接工艺文件、胀接工艺文件、热处理工艺文件、检测工艺文件、水耐压试验方案、调试和试运行工艺、锅炉系统的清洗、冲洗和吹洗方案）
	
	

	11
	锅炉基础沉降定期观测记录
	
	

	12
	锅炉钢结构安装验收资料（高强螺栓安装、检验和验收记录；钢结构施焊记录、无损检测报告、大梁板挠度测量记录）
	
	

	13
	现场焊接过程记录（受压元件及焊材现场管理、各受压部件外观质量及坡口加工质量检查、施焊检查、热处理检查、无损检测报告等，合金钢焊接接头光谱分析、高合金钢金相检测）
	
	

	14
	锅筒、启动分离器、储水箱、集箱类安装过程记录（锅筒就位、支撑、悬吊、预留膨胀间隙测量、膨胀指示器、合金钢材质光谱分析、热处理、无损检测报告、硬度检测记录、锅筒内部装置现场安装、清理记录）
	
	

	15
	受热面安装检查记录（膜式壁拼缝用材料检查记录、受热面的组合安装记录、管子通球记录、管子平整度、管子间距检查记录、胀接试验及胀接质量检查记录、无损检测报告）
	
	

	16
	锅炉范围内管道及与锅炉相连的动力管道、蒸汽管道（管道安装记录、支吊装置安装记录、膨胀指示器安装记录、射线或超声检测记录、合金钢材质焊接接头光谱分析、热处理及热处理后硬度检测记录、取样、疏水排气管道安装布置检查记录）
	
	

	17
	蒸汽吹灰系统（管道安装、管道安装坡度、安全阀报告、合金钢部件光谱分析报告）
	
	

	18
	锅炉本体其他装置（炉膛门孔、密封部件、防爆门安装记录）
	
	

	19
	水（耐）压试验记录★
	
	

	20
	炉墙保温及防腐施工记录
	
	

	21
	安全附件和仪表（安全阀、压力表、温度测量装置校准或检定报告、合金钢材质焊接接头光谱分析、热处理记录、硬度检查记录、无损检测记录、安全阀排气管、疏水管、水位测量装置、高低水位报警、低水位联锁保护、超压超温保护装置、点火程序和熄火保护装置安装及检查记录）
	
	

	22
	锅炉水处理设备、安装调试和加药记录
	
	

	23
	调试运行及验收（锅炉整套启动调试报告、烘炉、煮炉记录、管道冲洗和吹洗记录、安全阀整定报告、整套启动试运行阶段锅炉相关验收签证）
	
	

	24
	焊接工程一览表（散装锅炉，最终版）★
	
	

	25
	安装焊口记录图（散装锅炉，最终版）★
	
	

	26
	竣工资料
	
	

	一、现场施工前：□经核查，资料完整有效，安装资质符合要求，可以进入下步工序。
□经核查，资料不齐全、不完整，须补齐补正。

二、施工过程：□经核查，施工资料齐全有效，同意进入下步工序。
□资料不完整、不齐全。不同意进入下步工序。
存在问题如下：


	郑重承诺：我单位提供的所以报检资料真实有效，我单位对提供的资料真实性负责。
报检人员：                    
报检单位公章
	□资料复查符合要求，同意进入下步工序。
复查人员：        复查日期：   年    月   日
资料审查人：      审查日期：    年   月  日


注：1.资料齐全完善√，有缺陷的划ｏ，无资料的划×，不适用的划/；2.上述文件若为复印件则必须加盖公章或者检验合格章；3.带★号须复印一份后加盖施工单位章给检验单位存档。
资料审查





领取锅炉安装资料审查通知单


（可网上下载、大厅业务窗口领取）





开工告知





办理使用登记





业务受理





过程监检





领取报告





出具报告





监检准备








安全性能项目监检





质量体系运转情况监检





质量体系文件





施工工艺文件





现场办公条件





编制监检大纲





持证人员名单





检验工量器具





熟悉法规标准





施工工艺及工艺纪律





责任人员履职和作业人员持证上岗








质量管理手册及程序文件





组织机构、质管机构和质量责任人





出厂资料审查





设计变更时办理的审批手续





锅炉部件、外购材料





锅炉房、锅炉安装位置、锅炉基础








锅筒、集箱(包括减温器)安装质量








钢架安装质量








锅炉管道的安装








理化检验、无损检测








受热面部件安装质量





热处理检验








水压试验








安全附件及与锅炉本体连接的装置








总体验收，调试、试运行








热工仪表、自动控制、报警装置








对监检员提出问题的处理和反馈





过程中不符合项或不一致项的处理





受压件材料(包括焊接材料)的管理





施工用设备和检验检测设备仪器检定





监检证书、监检报告





监检问题处理





监检资料汇总








